
PREFEITURA MUNICIPAL DE ILHOTA

PREGÃO ELETRÔNICO Nº 007/2024 - FME

PROPOSTA QUE APRESENTA:

SUPRIMÓVEIS MOBILIÁRIO CORPORATIVO LTDA.

CNPJ Nº 04.563.256/0001-68 - INSC. ESTADUAL: 254.277.071

RUACORONEL BUCHELLE, Nº 646,CENTRO, TIJUCAS-SC, CEP: 88.200-000

FONE / FAX : 48 3263-2912

E-MAIL: licitacoes@suprimoveis.com.br

BANCO DO BRASIL: Ag.: 2723-5, Cc.: 0121911-1

ITEM UNID QTD ESPECIFICAÇÃO
MARCA/ 

MODELO
VALOR UNIT. VALOR TOTAL

18 Unid. 10

Mesa reunião retangular/bote pé metálico: Tampo em formato bote confeccionado em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas 

com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 

com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeçado 

com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio 

de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density 

Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com 

resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com 

filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O painel frontal é encabeçado nos topos 

aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés 

metálicos são compostos por base estampada em chapa de aço carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo 

conformada com suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plástica, em sua 

parte inferior são soldados suportes com rebite 5/16” para colocação de sapatas. Coluna dobrada em chapa de 

aço carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura 

interna para passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de aço fina 

frio 1.2mm SAE1008, a mesma podendo ser sacável. Travessa superior em ferro chato em 1½”x1/4 em aço fina 

frio medindo 450x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metálicas 

recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada 

num total dos óleos do aço, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim 

sendo enxaguado em duas imersões e secado para a pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e 

curada em estufa a 200ºC. Sistema de fixação (montagem) é feita através de bucha metálica em zamac com 

rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas peças, nas 

partes metálicas são feitas através de rebite em aço com rosca milimétrica M6 e parafuso minifix em zamac 

com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix Ø15mm 

produzido em injeção em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em sua estrutura entre pés 

metálicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac com rosca milimétrica 

M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem 

da mesma sem danificar o produto. Pés metálicos com sapatas niveladoras em PVC rígido com diâmetro de 

50mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Apresentar junto com a proposta comercial 

Relatório de ensaio emitido por laboratório creditado pelo inmetro, atestando que os produtos atendem os 

requisitos da nbr 8094/83, com avaliação pela nbr 5841/2015 com duração igual a 1200 horas. Relatório de 

ensaio emitido por laboratório acreditado pelo inmetro, atestando que os produtos atendem os requisitos da 

nbr 8095/2015, com avaliação pela nbr 5841/2015, iso 4628-3/2015, nbr 8754/1985, astm d 714/2002, astm d 

610/2008, astm d 1654/2008, com duração igual a 1200 horas. Relatório de ensaio emitido por laboratório 

acreditado pelo inmetro, atestando que os produtos atendem os requisitos da nbr 8096/1983, com duração 

igual a 600 horas. Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo inmetro quanto a tinta aplicada 

espessura e camada de tinta nbr 10443/08, com no mínimo 80 micros, com ensaio feito a partir de tubo 

retangular. Certificado de conformidade emitido pela abnt ou outra certificadora acreditada pelo inmetro, 

comprovando que o mobiliário atende o disposto na norma nbr 13966/2008. Comprovação de madeira utilizada 

(fsc / cerflor) em nome do fabricante do material a ser entregue.laudo técnico emitido por engenheiro de 

segurança do trabalho, médico do trabalho ou ergonomista, habilitado pelo ministério do trabalho e 

devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade 

em ergonomia, atestando que o produto ofertado está em conformidade, com a norma regulamentadora nr17 e 

suas alíneas – ergonomia, (portaria/mtp nº 423, de 7 de outubro de 2021).

Akon/ 

AKM6004
 R$   2.800,00  R$    28.000,00 

 R$  28.000,00 

Valor total por extenso: Vinte e oito mil reais

VALOR TOTAL



Prazo de Validade da Proposta: 60 (Sessenta) dias.

Prazo de Entrega: Até 30 (Trinta) dias úteis no local destino, conforme o edital.

Prazo de Pagamento: Até 30 (Trinta) dias, mediante a entrega do produto e nota fiscal.

Prazo de Garantia: 12 (Doze) meses contra defeitos de fabricação.

   Tijucas/SC, 22 de abril de 2024.

  

Obs.: No preço cotado já estão inclusas eventuais vantagens e/ou abatimentos, mão de obra, impostos, taxas e encargos 

sociais, obrigações trabalhistas, previdenciárias, fiscais e comerciais, assim como despesas com transportes e 

deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a contratação.


